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1. Введение

Неотбалансированное колесо будет скакать и вилять из стороны в сторону при езде. Оно может мешать водителю управлять автомобилем, увеличивать расселину в контактной области системы рулевого управления, повреждать демпфер крутильных колебаний и детали рулевого управления и увеличивать вероятность несчастного случая на дороге. С отбалансированным колесом владелец автомобиля избежит всех этих проблем. 
Это оборудование работает на основе БИС (большая интегральная схема), которая представляет собой систему аппаратного обеспечения, получающую, обрабатывающую и обсчитывающую информацию с большой скоростью. Она имеет разнообразное программное обеспечение, позволяющее проводить динамическую балансировку автоматически, поддерживает 15" ЖК дисплей с высоким разрешением, гибкую функцию работы индикатора и обладает прямым правом интеллектуальной собственности.  

Прежде чем приступать к работе с оборудованием необходимо внимательно прочитать инструкцию, чтобы обеспечить нормальную и безопасную работу. Не следует разбирать или заменять части станка. При необходимости ремонта, необходимо связаться с отделом сервисной службы. Перед процессом балансировки следует удостовериться в том, что колесо закреплено на фланце надежно. Только оператор может включать и работать с оборудованием.


Запрещено использовать станок, выходя за рамки возможности его функционального назначения.  

2. Технические характеристики

2.1 Спецификация
· Максимальный вес колеса:

65 кг

· Мощность мотора:


180 Вт

· Электропитание:


220В/50 Гц

· Точность балансировки:

± 1 гр.

· Скорость вращения:


200 об/мин.

· Точность положения:


2,81°

· Время цикла:



8 сек.

· Диаметр обода:


10"~24"(256 мм ~ 610 мм)

· Ширина обода:


1,5"~20" (40 мм ~ 510 мм)

· Уровень шума:


70 дБ

· Вес нетто:



80 кг

· Габариты:



950мм х 990мм х 1175 мм

2.2 Характеристики
· Поддерживает разрешение 15" ЖК дисплея, отображает различные режимы балансировки и обладает гибкой функцией работы индикатора.

· Различные режимы балансировки позволяют выполнять балансировку с помощью клеящихся, набивных и скрытых грузиков.
· Ввод данных диска осуществляется автоматически при помощи мерительной линейки.

· Интеллектуальная самокалибровка и функция самокалибровки мерительной линейки.

· Самостоятельная диагностика ошибок и функция защиты.

· Применение на различных дисках из стали или дюралюминия.

· Функция запоминая голоса (опция).

2.3 Рабочая среда

· Температура:



5 ~ 50°С

· Высота над уровнем моря:

≤ 4000 м

· Влажность: 



≤ 85%.

3. Конструкция балансировочного станка
Балансировочный станок состоит из двух основных комплектующих: механизмы и электроника:

3.1 Механизмы
Механическая часть состоит из основания, качающейся опоры и основного вала. Все вместе они крепятся на раме.

3.2 Электроника

1. Микрокомпьютерная система состоит из большой интегральной схемы, представляющей собой высокоскоростную систему ARM CPU, ЖК дисплея и клавиатуры.

2. Автоматическая измерительная линейка.

3. Скорость тестирования и система позиционирования состоят из передаточного механизма и оптоэлектронного соединения. 

4. Двухфазный асинхронный мотор и управляющая цепь.

5. Горизонтальный и вертикальный сенсор давления.

6. Защитный кожух.


 







Рис. 3-1
3..3 Схематичная диаграмма электроники (см. рис.1)

4. Установка балансировочного станка
4.1 Распаковка и проверка 
Открыть коробку и проверить, нет ли поврежденных частей. При обнаружении каких-либо проблем, не следует использовать оборудование, а необходимо обратиться к поставщику. 


Список стандартных аксессуаров приведен в упаковочном листе.

4.2 Установка станка


Балансировочный станок должен быть установлен на прочном цементном или равноценном покрытии, поскольку непрочная почва может принести ошибки в измерения.


Для удобства в работе необходимо оставить пространство 5 м2 вокруг балансировочного станка. Следует забить анкерные болты в монтажные отверстия основания, чтобы зафиксировать балансировочный станок.
4.3 Установка кожуха

Установить раму кожуха на оборудование:


Подсоединить раму кожуха к соединительной пластине при помощи переходных болтов М8 и снова вкрутить болты (см. рис. 2).

Установить составляющие части кожуха:


Установить панель крепления кожуха на соединительную пластину рамы при помощи 16 винтов и гаек М5 и закрутить.


Подсоединить кожух с панелью крепления кожуха посредством помощи 16 винтов и гаек М5 и закрутить.

4.4 Установка зажимного вала

Установить зажимный вал на основной вал при помощи переходного болта М10х150, закрутить болт (см. рис. 4-1).
Примечание: колесо может устанавливаться на основном валу перед закручиванием болта, в этом случае, необходимо удерживать колесо руками, чтобы предотвратить вращение основного вала вместе с болтом.

[image: image1.emf]
Рис.4-1

4.5 Установка ЖК дисплея
Установить ЖК дисплей на крепление при помощи болта М4, вставить крепление ЖК дисплея в отверстие корпуса. Подсоединить сигнальную линию к интерфейсу VGA корпуса и закрутить. Подключить электропитание (12В) к ЖК дисплею, подключить порт 220В 50Гц к электропитанию 220В, и загорится красный световой индикатор дисплея. ЖК дисплей подключен.

5. ЖК дисплей и функциональные клавиши
5.1 Отображение на ЖК дисплее 

1. Интерфейс с различными режимами балансировки.

2. Интерфейс с отображением различных всплывающих окон и окон переходов. 
3. Значение и местоположение балансировочных грузиков на обеих сторонах диска.

4. Входная величина диска под каждым режимом балансировки.

5.2 Функциональные клавиши 

Клавиши режимов балансировки:


Режим М1: закрепить балансировочные грузики на поверхности диска с обеих сторон обода (стандартный режим балансировки по умолчанию). См. рис. 5-1.
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Рис.5-1






Рис.5-2

Режим М2: приклеить два балансировочных грузика на внутренней плоскости диска за спицей. См. рис. 5-2.

Режим М3: приклеить два балансировочных грузика на внутренней и внешней плоскости диска за спицей. См. рис. 5-3.
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Рис. 5-3 





Рис. 5-4
Режим М4: закрепить один балансировочный грузик на внутреннюю плоскость обода диска и приклеить другой балансировочный грузик на внешнюю плоскость обода диска. Рис. 5-4.

Режим М5: статический режим балансировки, приклеить балансировочный грузик на центр диска. См. рис. 5-5.

[image: image6.emf]
Рис. 5-5

Функция помощник:
Кнопки с цифрами:


Использовать кнопки 0, 1, 2 ………….9 и знак десятичной запятой "." для ввода значений.
Кнопки параметров диска:


А: 
значение измеренного расстояния на внутренней плоскости диска.


В: 
ширина диска.


D: 
значение диаметра плоскости диска.

Другие функциональные клавиши:


Start: 
включение или далее.


Stop: 
остановка вращения колеса.


←: 
очистка символов слева от курсора.
<Т:
подсчет веса грузиков.
R/O:
нажать Help, чтобы попасть в подпрограмму:


А. Самокалибровка


В. Калибровка линейки

С. Граммы – унции

D. Отображение минимального грамма

Е. С кожухом/ без кожуха.


ESC: 
Процедура возврата к окну инициализации. 

6. Установка и демонтаж колеса
6.1 Проверка колеса

Колесо должно быть чистым, без песка или грязи. Необходимо снять все ранее установленные грузики с диска. Проверить, чтобы давление в шине отвечало указанному значению. Проверить поверхности диска и монтажные отверстия на предмет деформаций.

6.2 Установка колеса

Выбрать оптимальный конус для центрального отверстия, если у диска оно есть.

Существует два типа установки колеса: 

А. Положительное позиционирование 

В. Отрицательное позиционирование.
Положительное позиционирование (см. рис.6-1):

Положительное позиционирование используется чаще всего. Оно легко выполняется и может использоваться как для монтажа обычных стальных дисков, так и для тонких легкосплавных дисков.
Отрицательное позиционирование (см. рис. 6-2):

Отрицательное позиционирование используется для того, чтобы обеспечить точную установку внутреннего отверстия стального диска и основного вала, когда внешняя сторона диска деформирована. Эту процедуру можно использовать при монтаже всех стальных дисков, особенно толстых стальных дисков. 

Установить колесо и конус на основной вал. Проверить, чтобы конус зажимал колесо перед тем, как закручивать ручку. Колесо должно вращаться после закручивания. 

6.3 Демонтаж колеса
Снять колесо с конусом.

Поднять колесо вверх и снять его с основного вала.
[image: image7.emf]
Рис. 6-1

Основной вал – колесо (установка диска передней частью вперед и внутрь) – конус (кончик направлен на внутреннюю сторону) – быстрый зажим.
[image: image8.emf]
Рис. 6-2

Основной вал – пружина (установлена на заводе) – конус (кончик направлен на внешнюю сторону) – колесо – быстрый зажим

Примечание: Не следует двигать колесо на основном валу, потому что таким образом можно повредить вал при установке и монтаже колеса.

7. Методы ввода параметров диска

Методы ввода параметров диска могут быть разными в зависимости от режима балансировки.
7.1 Станок во включенном состоянии

После включения станка, его инициализация включается автоматически. Инициализация будет выполнена через 3 секунды. Станок переходит в режим М1 автоматически (набивные балансировочные грузики на обеих сторонах диска), на ЖК дисплее высвечивается окошко как на рис. 7-1, М1 светится, отображаются параметры А=7.0, В=5.5, D=14.0.Оператор может изменить параметры ввода на базе данных параметров.  
[image: image9.emf]
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Рис.7-1





Рис.7-2

7.2 Метод ввода параметров в режиме М1
7.2.1 При включении станка, открывается режим М1.

7.2.2 Ввести параметр внутреннего обода диска.

Повернуть мерительную линейку, вытянуть линейку, чтобы ее конец указывал на середину впадины обода диска, значение изменится. Значения "А" и "D" будут введены автоматически, если удерживать линейку в неподвижном  состоянии 2 секунды (см. рис. 7-2). 
7.2.3 Ввести ширину диска.


При помощи мерительной линейки измерить ширину диска. 

Нажать кнопку "В", нажать соответствующую цифру на клавиатуре и ввести ширину диска. Нажать кнопку "В", чтобы подтвердить. "В=" – это введенное значение выделено панелью. 
После ввода всех данных, на ЖК дисплее отобразится рис. 7-3.
Примечание: Если значения А и В введены с ошибкой, при помощи стрелки курсора "←" удалить неправильные данные и ввести правильную информацию).
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Рис.7-3





Рис.7-4
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Рис.7-5





Рис.7-6
7.3 Метод ввода параметров в режиме М2

7.3.1 Нажать кнопку "2". Система перейдет в режим балансировки М2 (рис.7-4), высветится М2 и отобразятся параметры А=7.0, А+=22.0, D=14.0.
7.3.2 Ввести параметр внутренней плоскости диска.  
Повернуть мерительную линейку, выдвинуть линейку, чтобы ее конец указывал на выбранное положение внутри диска.  Значения "А" и "D" будут введены автоматически, если удерживать линейку в неподвижном  состоянии 2 секунды.

7.3.3 Ввод параметра коррекции на внешней плоскости.

Снова повернуть мерительную линейку, выдвинуть линейку, чтобы ее конец указывал на выбранное положение снаружи диска. Удерживать линейку в неподвижном  состоянии 2 секунды, и значение "А+" будет сохранено и введено автоматически (рис.7-5).
7.4 Метод ввода параметров в режиме М3

7.4.1 Нажать кнопку "3". Система перейдет в режим балансировки М3, на ЖК дисплее высветится индикатор М3 и клеящиеся балансировочные грузики с обеих сторон диска за спицами, а также другие данные, как на рис. 7-6. 
7.4.2 Ввести параметр внутренней плоскости диска.  

На рис. 7-6 метод ввода параметра внутренней плоскости абсолютно идентичен методу ввода параметра внутренней плоскости режима М2 в разделе 7.3.2. 

7.4.3 Поскольку внешняя плоскость диска расположена вне спицы, ее параметр для ввода не может быть измерен мерительной линейкой. Таким образом, выбрав две плоскости, необходимо при помощи кронциркуля измерить расстояние между двумя поверхностями, а именно ширину диска – значение В. Метод ввода этого параметра идентичен методу ввода ширины диска в режиме М1 раздела 7.2.3.
[image: image15.emf] 
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Рис.7-7






Рис.7-8
7.5 Метод ввода параметров в режиме М4

7.5.1 Нажать кнопку "4". Система перейдет в режим балансировки М4, на ЖК дисплее отобразится окно как на рис.7-7, высветится индикатор М4 и набивной балансировочный грузик на внутреннем крае обода диска и клеящийся грузик на внешней плоскости диска. Эти данные предоставляются по умолчанию. 

7.5.2 Ввести параметр внутренней плоскости диска.  

Метод ввода параметра внутренней плоскости диска полностью идентичен методу ввода внутренней поверхности режима М1 в разделе 7.2.2. 

7.5.3 Ввести параметр положения клеящегося грузика не внешней плоскости диска. Метод ввода параметра идентичен методу ввода внешнего параметра диска в режиме М2 раздела 7.3.3.

7.6 Метод ввода параметров в режиме М5

7.6.1 Нажать кнопку "5". Система перейдет в режим балансировки М5, на ЖК дисплее отобразится индикатор М5. Приклеить балансировочный грузик к центральной плоскости спицы, как показано на рис.7-8. 

7.6.2 Ввести параметр внутренней плоскости диска. Выбрать положение по центру диска, чтобы приклеить грузик. Подвести линейку к положению на диске, где существует дисбаланс, и удерживать кончик линейки сразу возле диска. Значение будет введено автоматически.

8. Калибровка мерительной линейки

Мерительная линейка была откалибрована на заводе перед отправкой клиенту, но значения калибровки могли измениться в ходе транспортировки. Таким образом, оператор может сам откалибровать линейку перед использованием балансировки. После включения станка инициализация завершается, и оператор может откалибровать мерительную линейку. 
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Рис. 8-1





Рис. 8-2
1. Нажать кнопку "R/O", как показано на рисунке 8-1. 
2. Нажать кнопку "2" и ввести состояние калибровки (см. рис. 8-3).

3. Следуя подсказкам всплывающих окон, привести выдвижную линейку в свернутое положение и нажать кнопку Start (переход к рисунку 8-4).
4. Выдвинуть линейку на длину 10 см, нажать кнопку Start и выполнить переход к рис.8-5.
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Рис. 8-3





Рис. 8-4
5. Повернуть линейку поближе к рукаву вала (shaft sleeve на рис. 8-2). Нажать кнопку Start, выполнить переход к рисунку 8-6. 
6. Выдвинуть линейку в максимальное положение (см. рис. 8-2), нажать кнопку Start, затем откалибровать линейку. 
[image: image21.emf]


 [image: image22.emf]
Рис. 8-5





Рис. 8-6
9. Самокалиброка динамической балансировки
Самокалибровка динамической балансировки была выполнена на заводе перед отправкой клиенту, но системные параметры могли измениться в ходе долгой транспортировки или длительного использования станка, при котором могла произойти ошибка. Поэтому, оператор может сам проводить самокалибровку периодически, через определенные промежутки во времени. Для этого необходимо выполнить следующую процедуру:

1. При включении станка, инициализация завершается. Система переключается в режим М1 автоматически.
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Рис. 9-1





Рис. 9-2
2. Нажать кнопку "R/O", как показано на рис. 9-2.
3. Нажать кнопку "1", на ЖК дисплее отобразится сообщение, как на рис. 9-2.

4. Нажать кнопку Start, как показано на рис. 9-3.
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Рис. 9-3





Рис. 9-4
5. Нажать кнопку Start, на ЖК дисплее отобразится режим М1 (см. рис. 9-4). Затем выполнить метод ввода параметров по режиму М1 (раздел 7.2) и ввести соответствующий параметр шины. После ввода мерительная линейка возвращается в исходное положение.
6. Нажать кнопку Start, колесо начнет вращаться (см. рис. 9-5). После того, как колесо останавливается, на ЖК дисплее появляется окно как на рис. 9-6. ЖК дисплей показывает, что необходимо закрепить набивной грузик весом 100 гр на внешнем ободе диска в положении часовой стрелки "на 12 часов". После этого интерфейс ЖК дисплея выполняет переход на рис.9-7 через несколько секунд. 
[image: image27.emf]

 [image: image28.emf]
Рис. 9-5





Рис. 9-6

7. Провернуть колесо рукой. Когда голубой значок станет красным, остановить колесо. Интерфейс выполняет переход к рисунку 9-8. Прикрепить набивной грузик весом 100 гр на внешний обод диска в положение часовой стрелки "на 12 часов".
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Рис. 9-7





Рис. 9-8

8. Нажать кнопку Start, колесо начнет вращаться (см. рис. 9-9). Когда оно остановится, интерфейс ЖК дисплея выполнит переход на страницу, как на рис. 9-11 через несколько секунд. 
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Рис. 9-9





Рис. 9-10

9. Провернуть колесо рукой. Когда голубой значок станет красным, остановить колесо. Интерфейс выполняет переход к рисунку 9-8. Прикрепить набивной грузик весом 100 гр на внутренний обод диска в положение часовой стрелки "на 12 часов".

10. Нажать кнопку Start, на ЖК дисплее высветится сообщение "самокалибровка завершена" (см. рис. 9-12).
11. Демонтировать колесо для самокалибровки и провести другие проверки колеса.
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Рис. 9-11





Рис. 9-12

Если переход не произойдет, а на интерфейсе останется окно как на рис. 9-13 или 9-14, вероятно в ходе работы произошла ошибка. Возможной ошибкой может быть неустановленный балансировочный грузик весом 100 гр на внутренней (рис. 9-13) или внешней (рис. 9-14) плоскости диска перед вращением или ошибка сенсора. Нажать любую кнопку, чтобы вернуться, и повторить самокалибровку с первого шага в соответствии с разделом 9. 
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Рис. 9-13





Рис. 9-14

Примечание: если не установить балансировочный грузик весом 100 гр на внутренней или внешней плоскости диска перед вращением, появятся всплывающие окна как на рисунке выше. Нажать любую кнопку для возврата и повторить самокалибровку, начиная с первого шага после проверки.
10. Балансировка колеса

Станок выполняет 5 режимов балансировки:
10.1 Процесс балансировки в режиме М1

10.1.1 В зависимости от метода в п. 7.2, установить тестируемое колесо.

10.1.2 Включив станок, дождаться инициализации. ЖК дисплей переходит к интерфейсу, показанному на рис. 7-1, и система включает режим М1 автоматически. 

10.1.3 Ввести параметр диска в соответствии с методом, описанным в разделе 7.2.
10.1.4 Нажать кнопку Start, колесо начнет вращаться (см. рис. 10-1). Когда оно остановится, на ЖК дисплее откроется окно как на рис. 10-2 и вес балансировочного грузика на внутренней и внешней плоскости диска. 

10.1.5 Выбрать соответствующие грузики для внутренней и внешней стороны диска.
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Рис. 10-1





Рис. 10-2

10.1.6 Медленно провернуть колесо рукой, чтобы голубой значок стал красным, и колесо остановилось. В положении часовой стрелки "на 12 часов" прикрепить набивной балансировочный грузик на внешний обод диска.

10.1.7 Посредством того же метода, прикрепить набивной грузик на внутренний обод диска.

10.1.8 Нажать кнопку Start, чтобы колесо начало вращаться. Когда оно остановится, ЖК дисплей перейдет к изображению как на рис. 10-2 и покажет балансировочный грузик на внутренней и внешней плоскости диска. 

10.2 Процесс балансировки в режиме М2
10.2.1. Установить тестируемое колесо в соответствии с методом, описанным в разделе 6.2. После включения станка, дождаться инициализации. На ЖК дисплее высветится изображение как на рис. 7-1, режим М1. 
10.2.2 Нажать кнопку "2", чтобы система перешла в режим балансировки М2, как показано на рис. 7-4. 

10.2.3 Ввести параметры диска в соответствии с методом, описанным в разделе 7.3. 

10.2.4 Нажать кнопку Start, чтобы колесо начало вращаться как показано на рис. 10-3. На ЖК дисплее высветится вес грузиков на наружной и внутренней поверхности и соответствующие значения положения. 
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Рис. 10-3





Рис. 10-4
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Рис. 10-5
10.2.5 Оторвать защитную пленку с балансировочного грузика и установить грузик в углубление в месте, на которое указывает линейка (клейкой стороной к диску, см. рис. 10-5). Провернуть колесо медленно рукой, чтобы синий значок стал красным (см. рис. 10-4), и остановить колесо. В это время выдвинуть линейку и установить ее параллельно основному валу, чтобы значение шкалы равнялось Х (здесь 58 мм). Далее провернуть головку линейки и подвести ее поближе к диску, приклеить внутренний балансировочный грузик к диску и отвести линейку назад. 
10.2.6 Медленно провернуть колесо рукой, чтобы синий индикатор (внешний) стал красным (см. рис. 10-4), прекратить вращение. Следовать методу приклеивания, описанному в пункте 10.2.5, и приклеить балансировочный грузик.
10.2.7 Нажать кнопку Start, чтобы колесо начало вращаться. После того, как колесо остановится, на ЖК дисплее отобразится окончательное значение внутренней и внешней плоскости, как на рис. 10-4.

10.3 Процесс балансировки в режиме М3
10.3.1. Установить тестируемое колесо в соответствии с методом, описанным в разделе 6.2. После включения станка, дождаться инициализации. На ЖК дисплее высветится изображение как на рис. 7-1, система переключится в режим М1. 

10.3.2 Нажать кнопку "3", чтобы система перешла в режим балансировки М3, как показано на рис. 7-8. 

10.3.3 Ввести параметры диска в соответствии с методом, описанным в разделе 7.4. 
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Рис. 10-6





Рис. 10-7
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Рис. 10-9

10.3.4 Нажать кнопку Start, чтобы колесо начало вращаться как показано на рис. 10-6. На ЖК дисплее высветится вес клеящихся грузиков на наружной и внутренней поверхности и соответствующие значения положения. 

10.3.5 Как в режиме М2, приклеить внутренний грузик на место. 

10.3.6 Как в режиме М1, приклеить внешний грузик в положение часовой стрелки "на 12 часов".

10.3.7 Нажать кнопку Start, колесо начнет вращаться. Когда оно остановится, на ЖК дисплее высветятся окончательные значения внутренней и внешней плоскости. 

10.4 Процесс балансировки в режиме М4
10.4.1. Установить тестируемое колесо в соответствии с методом, описанным в разделе 6.2. После включения станка, дождаться инициализации. На ЖК дисплее высветится изображение как на рис. 7-1, система переключится в режим М1. 

10.4.2 Нажать кнопку "4", чтобы система перешла в режим балансировки М4, как показано на рис. 7-7 и загорелись индикаторы М4. 

10.4.3 Ввести параметры диска в соответствии с методом, описанным в разделе 7.5. 

10.4.4 Нажать кнопку Start, чтобы колесо начало вращаться как показано на рис. 10-8. На ЖК дисплее высветится вес набивного грузика на внутренней и клеящегося грузика на наружной поверхности и соответствующие значения положения, как на рис. 10-9 (здесь 207 мм). 

10.4.5 Как описано в разделах 10.1.6 и 10.2.6 режима М2, установить внутренний набивной грузик на место и приклеить внешний грузик снаружи. 

10.4.6 Нажать кнопку Start, колесо начнет вращаться. Когда оно остановится, на ЖК дисплее высветятся окончательные значения. 
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Рис. 10-10





Рис. 10-11

10.5 Процесс балансировки в режиме М5
10.5.1. Установить тестируемое колесо в соответствии с методом, описанным в разделе 6.2. После включения станка, дождаться инициализации. На ЖК дисплее высветится изображение как на рис. 7-1, система переключится в режим М1. 

10.5.2 Нажать кнопку "5", чтобы система перешла в режим балансировки М5, как показано на рис. 10-8 и загорелись индикаторы М5. 

10.5.3 Ввести параметры диска в соответствии с методом, описанным в пунктах 7.6.2 и 7.6.3 раздела 7.6.

10.5.4 Нажать кнопку Start, колесо начнет вращаться, как показано на рис. 10-10. Когда оно остановится, на ЖК дисплее откроется окно как на рис. 10-11. 

11. Преобразование величин 
Существует возможность преобразования величин измерения веса (граммы – унции). 
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Рис. 11-1



Рис. 11-3

1. Нажать кнопку "R/O", на ЖК дисплее высветится окно как на рис. 11-1, и произойдет переход к окну рис. 11-2 (g - граммы).

2. Нажать кнопку с цифрой "3", станок переходит на унции "oz", как показано на рис. 11-2. Чтобы вернуться к граммам, снова нажать кнопку "3". 
12. Наименьшее значение дисбаланса
1. Нажать кнопку "R/O", на ЖК дисплее высветится окно как на рис. 12-1.
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Рис. 12-1





Рис. 12-2

2. Нажать кнопку с цифрой "4", как показано на рис. 12-2. 

3. Нажать соответствующую кнопку, чтобы выбрать граммы.

Если вес дисбаланса меньше, чем выбранное значение, на ЖК дисплее высветится "000". Нажать кнопку "<T", чтобы высветился реальный вес дисбаланса. 
13. Кожух колеса
1. Нажать кнопку "R/O", на ЖК дисплее высветится окно как на рис. 12-1. Эта процедура может также выполняться автоматически при опускании защитного кожуха.

2. Нажать кнопку с цифрой "5", чтобы подключить кожух.

14. Правила техники безопасности и исправление неполадок

14.1 Правила техники безопасности
14.1.1 В процессе работы, если станок не будет работать нормально, следует нажать кнопку Stop, после чего вращающееся колесо остановится немедленно.
14.1.2 Если кожух не опущен, при нажатии Start колесо вращаться не будет. 

14.2 Исправление неполадок
14.2.1 При нажатии кнопки Start если колесо не вращается, на ЖК дисплее отобразятся вероятные причины: мерительная линейка не возвращается в исходное положение, кожух колеса не опущен, предохранительный переключатель не срабатывает.
14.2.2 При нажатии кнопки Start, если скорость вращения вала слишком большая, доносится очень много шума, станок определит причины: возможно, не установлено колесо.

14.2.3 Если станок вращает вал длительное время, не останавливается и не выдает результаты тестирования, на ЖК дисплее высветится предположение: возможно, повреждено оптическое соединение тестирования и позиционирования, может быть повреждена плата электропитания или есть препятствие. В таком случае, когда скорость вращения будет маленькой, необходимо нажать Start, чтобы начать тестирование повторно. Если препятствие исчезнет, можно протестировать результат дисбаланса. 

14.2.4 Если система самокалибровки не выполняется, на ЖК дисплее появятся вероятные причины: не закреплен 100 гр. балансировочный грузик.

14.2.5 Перед проведением теста, следует обратить внимание, намного ли отличаются введенные параметры на ЖК дисплее от фактических параметров диска при вводе параметров.

15. Техническое обслуживание

15.1 Ежедневное техническое обслуживание непрофессионалом
 Перед проведением технического обслуживания необходимо отключить электропитание.
15.1.1 Отрегулировать натяжение болтов.

15.1.1.1 Снять защитный кожух.

15.1.1.2 Открутить винт мотора, передвинуть мотор, чтобы достичь правильного натяжения ремня и твердо потянуть ремень вниз примерно на 4 мм.
15.1.1.3 Затянуть винт мотора и опустить кожух.

15.1.2 Проверить, чтобы электрические части были надежно подсоединены посредством проводов.

15.1.3 Проверить, не ослаблен ли винт основного вала. Затянуть при помощи шестигранника. 

15.1.4 После включения станка, если изображение на ЖК дисплее не подобающее, отключить станок на одну-две секунды, после чего включить снова. После этого ЖК дисплей должен будет отображать нормально. Если проблема с изображением не исчезла, необходимо связаться с поставщиком. 
15.2. Техническое обслуживание профессионалом
Техническое обслуживание профессионалов может выполняться может выполняться только специалистами сервисной службы.

15.2.1 Если значения дисбаланса тестируемого колеса кажутся ошибочными и не улучшаются после самокалибровки, возможно что параметры самого станка были нарушены, поэтому необходимо обратиться к профессионалу. 
15.2.2 Для замены и регулировки сенсора давления необходимо выполнить следующую процедуру, которая должна осуществляться профессионалом.  
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Для этого выполнить следующее:

1. Раскрутить гайки №1,2,3,4,5.

2. Снять сенсор и гайку.

3. Установить снова блок сенсора №6,7.

4. Установить сенсор и гайку в соответствии с рис. 12-1 (обратить внимание на направление сенсора).

5. Прочно закрутить гайку №1.

6. Закрутить гайку №2, чтобы образовался основной вал и боковая сторона корпуса, и прочно затянуть гайку №3.

7. Затянуть гайку №2 (не слишком прочно), затем затянуть гайку №3.

15.2.3 Замена монтажной платы и узла, расположенного над ней, должна проводиться профессионалом. 
16. Схема соединений системы
[image: image52.emf]
17. Список запчастей
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18. Изображение в разобранном виде
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[image: image56.jpg]16.Spare parts list

. No_ | __Code - _ Description QL | 'To | Code _ Description Qt |
1| P-100-900000-0 | Screw | 4 1105 | ) | Nt 2 |
2 | P-100-080000-0 | Washer ... 42 106 | B-014-060351-1 | Shaft support A4
3 B-024-050061-0 | Base 1 107 | PX-100-050000-0 | Shaft sheath 1
4 | B-024-050251-0 | Body 1 108 | B-024-060081-0 | Screw 1
5 B-024-050751-0 | Sciew 3 109 '73—040-1c_ozq-1 Screw 2 |

| 6 | B-040-050000-1 | Washer 3 110 | P-100-200000-0 | Hood 1|
7 P-000-001001-0 | Tools hang 3 111 | B-007-060081-0 | Screw 3 |

[ 8 | PX-100-010920-0 | Motor adjust board 1 112 Screw o [ 1
9 VGA out board 1 113 | B-004-100001-0 | Nut 1
10 | S-060-000210-0 | Power switch 1 114 | PX-100-200200-0 | Shaft 1
il Screw 2
12 | $-025-000135-0 | Cable circlip 3 201 | P-120-210000-0 | Spring 1
13 | B-024-050161-1 | Screw 4 202 | P-120-250000-0 | Bobbin winder pulley 1
14 Washer 4 203 | $-132-000010-0 | Gauge sensor 2

| 17 | S-063-002000-0 | Capaciter 1 204 | B-007-060081-0 | Screw 5

18 ,‘ R i Hoop S 205 | PZ-120-260000-0 | Pulley 2
19 | S-051-230020-0 | Motor 1 206 | PX-120-240000-0 | Heavy 1
| 20 | B-004-060001-1 | Nut 4 207 | PX-120-230000-0 | Caliper Hook r 14
21 | B-040-061412-1 | Washer 4 208 | B-040-050000-1 | Washer 1
22 | B-004-050001-1 | Nut |12 209 | B-024-050161-1 | Screw 1
23 | B-014-050351-1 | Screw | 2 210 | P-100-520000-0 | Seeger Ring 2
24 | PX-100-110000-0 | Plate 1 211 | P-100-170000-0 | Plastic Bush 2
25 | B-024-050061-0 | Screw 2 212 | B-010-060161-0 ‘| Screw 1
26 | B-040-050000-1 | Washer 2 213 | PZ-120-090000-0 | Rim Distance Gauge 1%
27 | B-050-100000-0 | Screw L4 214 | P-822-160100-0 | Handle Bar 1
28 | PZ-000-020822-0 | Power board 1 [ 215 | P-100-160200-0 | Gauge head 1

| 29 | PX-800-120000-0 | Power board box A 216 | P-822-160700-0 | ABS Washer 1
30 | B-024-050251-0 | Screw o 2 217 | B-010-050101-0 | Screw 1

| 31 | D-010-100100-1 | Resistor 1

P7327L B-024-060081-0 | Nut 2 | 301 | S-042-000380-0 | Belt I |

‘ 33 Nut o 4 | 302 | B-040-103030-1 | Washer | 1

| 34 | Complete power box | 1 303 | B-014-100251-0 | Screw 1 3 |

[ 35 | P-800-190000-0 | Head with tools-tray 1 | 304 | B-050-100000-0 | Washer |3 |
36 o CPU board 1 | 305 | B-040-102020-1 | Washer - 6
37 | B-004-040001-1 | Nut 8 |.306 | PZ-000-060100-0 | Position Pick-up Board | 1

| 38 | PZ-000-010860-0 | Support board 1 307 | B-024-030061-0 | Screw 4

| 39 o Screw 8 308 Thread 1
40 | $-135-001500-2 | LCD 1 309 | P-100-420000-0 | Plastic Lid 1
LAl $-115-008600-0 | Key board 1 310 | P-100-340000-0 | Spring 1
42 | PX-830-100000-0 | Key plate 1 311 | S-100-000010-0 | Complete Shaft 1

| 43 | S-140-000040-0 | Show-card 1 312 | P-100-080000-0 | Screw 1

| 313 | B-048-102330-1 | Washer 4

101 | $-042-000380-0 | Spring [ 1 314 | B-004-100001-2 | Nut 5

Hgg,} £-100-180000-0 Sheath 2 315 | S-131-000010-0 | Sensor Assembly 2
103 | PX-096-040000-0 | Shaft 1 316 | B-040-124030-1 | Washer 2
[ 104 0-000410-0 | Mirco switch 11 1317 | P-100-070000-0 | Screw. 1
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